设计核对表

新产品开发或产品改善的目标是使产品有优良的表现，而同时获得低的生产成本。这里，设计任务主要是指原料的选择，适合加工过程的选择，强度计算和模具设计。 

只有全盘考虑这些步骤，并有系统化的跟进，才能生产出高质量的、具商业效益的模具。设计部门经常只是探求实用性的解决方案。然而，必须强调的是，塑料的实用性和成本效率不是必然的，设计者必须非常注重开发原料和加工过程的正确解决方案。


 

塑料性质并非永恒不变的

塑料的性质受使用环境、加工过程、模具设计和操作条件的影响（如图1所示）。塑料性质由实验室环境下的测试得到。测试图由具有优化参数的高光度模具，在规定压力的标准条件下检测产生的。然而，实际上，塑料不可能恰好在这样的条件下生产，在使用中也不可能正好在同样的压力下。因此，在推出任何塑料设计方案的时候，其精确的要求和界定条件必须仔细地分析和罗列出来，设计核对表在这方面可以提供有用的帮助。

[image: image1.jpg]A. General

1. Function of the component
2. Possibilities for modification and integration
(increase in functionality)

8. Service conditions

1. Stresses: type, duration, level
- static, dynamic
- short-term, long-term, intermittent
- maximum and minimum values
2. Service temperature
- maximurm and minimum values.
- duration of exposure
3. Service environment
~air - water - humidity
- chemicals
- UV stress

C. Design requirements
1. Tolerances
2. Maximum permissible moulded-part deformation
3. Assembly — dismantling (joining techniques)
4. Specifications and approvals.

official regul
company's internal guidelines
. Surface quality
- permissible markings

D. Test conditions
Al test methods that can be used to determine

the performance and assess the quality
of the plastic part should be listed in detail.

E. Cost efficiency

1. System or part costs for the old component assembly.
2. Production quantity.

F. Other

1. Environmental regulations
2. Safety factors
3. All additional information permitting a complete understanding
of part functions and the service conditions, mechanical
and environmental stresses and possible misuse
that the part will have to withstand.

Design check






样品的生产

开发一种产品，从设计阶段到市场准备阶段，有必要准备样品来进行试验和修正。要确保样品的生产方法广泛适用于量产方案。部分注塑成型的样品也要由注塑模具来制造。如果没有模具可以适用，就有必要使用近似的材料或片材，切割加工成为测试样品。但是，总是存在这样那样的问题，原因如下： 

· 无法考察注塑成型部件的焊接线的影响。 
· 与注塑成型部分相比，有时候，机械加工中产生的凹槽会降低构件的强度性质。 
· 由于结晶度高，挤塑棒材和片材的强度和硬度高于注塑部件。 
· 无法考察纤维取向作用的影响。 
由挤出材料制成的用于电灯开关的样品，可以承受180000次周期性应力。而同样情况下，注塑部件在80000次之后就出现了疲劳破坏。这种差异是由于在注塑过程中晶体结构的不同所造成的。
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见图3


样品模具

目前生产样品的模具，都是通过简单的机械加工或运用低成本材料（如铝或铜为原料）制作而成。然而，需要注意的是，对生产来说非常重要的参数如温度、压力等，不能以这样的模具作代表。另外，它们不同的冷却性质又导致了不同的收缩和热变表现。现在推荐的是使用高硬度钢材制造模具，而模具以单模穴排列设计便可。


检测设计

随着现代计算机模拟技术的发展，有时候，在早期工艺阶段，就会将设计和加工过程中的潜在弊端鉴别出来，如强度分析和流程分析所进行的那样。然而，这些模拟分析并不可能完全确保最终产品在实际操作下的性能和质量。只有对实际操作条件下的样品检测，才可能提供最可靠的信息。这种检测是获得更高质量和功能的产品不可忽视的必要条件。
如果现实的样品检测存在困难，也可以进行模拟条件的检测。然而，这种测试的价值依赖于对操作条件模拟的代表性。
以耗时的测试来推断塑料成品在机械应力和热量的影响下的长期性能是不可行，也不经济的。另一方面，在苛刻条件下进行加快老化测试作为长期性能预测也不一定确实可信，应该更为注意。塑料在长期压力测试下，和在短期的快速测试下，其性能也会完全不同。


创新意念

许多不同的工业应用表明，塑料工业的未来是光明的。如果能巧妙的利用聚合物的原料性能，就会生产出多功能的产品，会比以往的设计有更好的商业和功能价值。
现今的设计需要日益复杂的几何学和原料学。塑料能够解决众多不同类型的问题。然而，塑料与应用之间的配合也至关重要。原料（树脂）制造商在这方面有着丰富的经验。必须运用他们的专业知识，将新型设计理念转化为实际的产品。




见图4 
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